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Reichenstein.

Gittler’sche Wohnhiuser und Central-Comptoir.
Reichenstein.

1







Schone Linde.

*
-

Maifritzdorf

Werk No, 3.

Heinrichswalde

—



Maifritzdorf: Patronenfabrik.

Maifritzdorf: Verkohlungsanstalt. D.-R.-P. 42 470.



Maifritzdorf: Central-Trockenhaus.

Maifritzdorf: Packstuben.
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Maifritzdorf: Polirwerk.

Maifritzdorf: Zerkleinerungswerk.
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Maifritzdorf: Wohnhaus des Fab

R S

rik-Inspectors.




Maifritzdorf: Versuchsanstalt und Schiessstand.

Maifritzdorf. Holzplatz. (Faulbaum).



Maifritzdorf: Werk Nq. 4.
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Maifritzdorf: Werk No. Ha. (Ausser Betrieb).

Maifritzdorf:

Arbeiterhduser.



Follmersdorf: Werk No. 6.



: Werk No. 7.

Follmersdorf

: Werk No. 8.

Follmersdorf
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Follmersdorf: Wildbach




Follmersdorf: Bretterplatz.
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Maifritzdorf: Bottcherei.

Maifritzdorf: Werk No. 1.



Maifritzdorf: Werk No. 2.

Maifritzdorf: Arbeiterhiuser und frithere Kohlerei.



I1.
Pulverfabrik Kriewald
ber Glewitz
Reg.-Bez. Oppeln, Kreis Rybnik.



Kriewald: Wohnhaus des Inspectors und Stallung.

Kriewald: Portierhaus.
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Kriewald: Garten.



Kriewald: Mengwerk.

Liuferwerk.

tewald
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Lauferwerk.

Kriewald

- Koérnwerk.

Kriewald



Presswerk.

Kriewald

I'rockenhaus, Kistenschuppen.
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Kriewald



Liuferwerk.

Kriewald
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: Presswerk.

Kriewald



: Packriume.

Kriewald
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Station fiir Pulver-Verladung
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Kriewald
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Gegend bei Sczyglowitz.




Kapelle.

: Marien-

Kriewald
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Jessen
Reg.-Bez. Frankfurt a. Oder
Kreis Sorau N.-L.



A.
Rittergut JeSSen.



Schloss Jessen
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Jessen: Schlosspark.

Jessen: Schlosspark.



Jessen: Schlosspark.

R o

Jessen: Schlosspark.



B.
Fabrik

fiir

Nitrocellulose-Praparate

und rauchloses Pulver

,, Llastomenit*.

D. R. P. No. 56 946.



Dampfkessel.

== .
Ver-rabrik jessen.

Transmissionen.




Schiesswoll-Fabrik Jessen.

Fabrikations-Werk Jessen.



FFabrikations-Werke.
Pulver-Magazin Dachsberg.
Ballistische Versuchsanstalt.

Jessen.

Fabrikations-Werk, Laboratorium und Wohnhaus.
Jessen.




L.
Fabrik

fiir

Sicherheits-Ziindschniire.
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Zimdschnur-Fabrik Jessen. Pulver-Magazin.

Zundschnur-Fabrik Jessen. ,,Ziinder-Spinngebsude«,



IV.
Pulvermagazine

der Firma W. Giittler, Reichenstein.
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Magazin Carlowitz bei Breslau, Schlesien.

Magazin bei Haynau, Schlesien.



Pulverthurm Kupferberg, Schlesien.

Magazin bei Striegau, Schlesien.



Magazin bei Schrimm, Posen.

Magazin Nemitz bei Stettin, Pommern.



Magazin bei Coslin, Pommern.

Magazin bei Hammerstein,

\Westpreussen.
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Magazin bei Lyck, Ostpreussen.
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Magazin bei Nieder-Neuendorf, Brandenburg,

Illllm! &
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Magazin bei Aerzen, Hannover,



Magazin bei Unterliederbach, Hessen-Nassau.
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zin bei Eckernforde, Holstein.
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V.

A) Fabrikations-Finrichtungen.
' B) Laboratorium und Apparate.
) Patentschriften.
D) Anhang.



A
Fabrikations-Einrichtungen.
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Alte Tinz'sche Pulvermihle 1850 (Lindenmiihle)
Maifritzdorf.
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Sremidwelg say




Lauferwerk mit Holzbett.

Hydraulische Presse.




Walzenkdrnmaschine.

Polirwerk.



Verkohlungsapparate, D.-R.-P. 42 470.

Presse flir prismatisches Geschiitzpulver
und comprimirtes Sprengpulver.



Apparate und Prézisions- Instrumente

zur Priifung des Pulvers.

1. Litermaass zur Priiffung des kubischen Gewichts.

9 { Apparat zur Ermittelung des spezifischen Gewichts fester Kérper.
(Wedding.)

3. Dichtigkeitsmesser fiir Pulver (Bode-Bianchi.)

% Quecksilberwaage fiir Pulver-Prismen. (Hahn-Bode.)

52 bis 5k. Flugzeitenmesser (Clhronograph le Boulengé.)

63.'
éb.|

-
_,: } Messapparat fiir Staucheylinder-Lingen,
€D,

Gasdruckmesser, Stauchapparat.

Sa.

Sb}Rodmann’scher Gasdruckmesser, Schnittapparat fiir Geschiitze.
9. Noble’scher Gasdruckapparat fiir Geschiitze. (Stauchapparat.)
10a) __ . .

10b Brisanzmesser fir Pulver. (Guttmann.)

11a.

11b.) Kraftmesser, Bleiprobe. (Zrausl.)

ie,

12. Hydraulischer Kraftmesser fiir Explosivstoffe.

13. Bombe (von Noble und Abel) zur Untersuchung der Explosions-
produkte nebst Gasdruckmesser.

14. Durchschlagsapparat, Pappregister fiir Schrotschuss.
16. Dickenmesser fiir Pappen. D. R. P. 71507.
16. Kraftmesser (Field-force-gauge fiir Schrotschuss,

. i
. 17. Hunderttheilige Felderscheibe zur Ermittelung der T refffadhigkeits

und Deckung des Schrotschusses. (7zel.)
1



7 ., Trommel* fiir Ziindschnur-Fabrikation.



B.

Laboratorium und Apparate.



2

8. Gasdruckmesser fiir Schrotgewehre, Federdruck-Apparat, (Hahn.)
19. Riickstossmesser fiir Schrotschuss. :
20. Seelenmesser fiir Schrotflinten. (Hakn.)

21a.| Systematische Anordnung eines electrischen Ziindapparates fiir

21b. Schrotgewehre.

29a,
22b.; Nitrometer,
22c¢.

23. Pulver-Probir-Apparat. (Zahnstangenprobe.)
»Der dlteste Probir-Apparat®,

24. Wagner’sche Pulverprobe.

2b. Versuchsanstalt der Pulverfabrik W. Giittler in Reichenstein
(Maifritzdors).

— e

Versuchs-Anstalt
der
Pulverfabriken won W. Glttler, Reichenstein, Schlesien,
(Mailritzdorl.)
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3. Dichtigkeitsmesser firr Pulver,
(Bode.)

.
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3. Dichtigkeitsmesser fiir Pulver.
(Bianchi.) '




£ Ouecksilberwaage fiir Pulver-Prismen.
(Hakn-Bode.)

(Fig. Bu.)
ba bis 5k. Flugzeitenmesser. (Chronograph le Boulengé.)
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(Fig. 5b) (Fig. be)
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(Fig. 5k,

(Fig. 5h.)
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(Fig. 5i.)




(Pig. 6u.)

(Flig. Gb)

6a und 6b. Gasdruckmesser, Stauchapparat.
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(Fig. Ta) (Fig. T0) &
7a und 7b, Messapparat fiir Stauchcylinder-Lingen, :
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(Rig. 8a.)

(Fig. 8b)

S8a und 8b. Rodmann’scher Gasdtuckmesser,

fiir Greschiitze.

(Fig. 9.)

9. Noble’scher Gasdruckapparat fiir Geschiitze,

Schnittapparat

(Stauchapparat.)

r
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(Fig. 10a.)

10a und 10b. Brisanzmesser fiir Pulver.

(Guttmann.)

Fige 11a:) (Fig. 11b.) (Fig. 1ic)

Ila—1lc. Kraftmesser, Bleiprobe.
(7raunsl)

) Ve

. (Fig. 129

12.  Hydraulischer Kraftmesser fiir LExplosivstoffe,
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(Fig. 13.)
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er Explosions-
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) zur Untersuchun

Bombe (von Noble & Abe
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Produkte nebst Gasdruckmesser

Fig. 14.
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(Fig. 16.) (Fig. 17.)

16 Eoatbesse (Field-force-gauge 17. Hunderttheilige Felderscheibe

zur Ermittelung der Trefffihigkeit
fir Schrotschuss.,) und Deckung des Schrotschusses.

18.

(Fig. 19.)
19. Rickstossmesser fiir Schrotschuss.

(Fig. 20.)
20. Seelenmesser fiir Schrotflinten.
([fa}zfz.)
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(Fig. 21b.y

21a. und 21b. Systematische Anordnung eines elektrischen

Ziindapparates fiir Schrotgewehre,
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(Fie: 220)

22a—22c. Nitrometer,

(Fig. 22e.)
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{Fig. 23,

23. Pulver-Probir- Apparat, (Zahnstangenpmbe,)

pDer dlteste Probir- Apparat«.

(Fig. 24.)

24. Wagner'sche Pulverprobe.
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PATENTE

NACH DEN PATENT.- SCHRIFTEN

DES

- KAISERLICHEN PATENT-AMTES.



DEUTSCHES REICHS-PATENT

PATENTSCHRIFT N2 42 470

KI.ASSE 10: BRENNSTOFFE.

HERMANN GUTTLER v REICHENSTEIN 1. SCHLESIEN.

Verfalres zur Hersiellung. zum Loschen und Kiihlen von Kohle, vornehmlich
- m=m Zwscke der Fabrikation von Schiess- und Spreng-Praparaten.

Patemsos i Dectscien Reiche vom rz. Mai 1887 2b.

& Tq;ﬁh Bexweekt &= Er-  Sisrke und Gummiarton u. a. Kohlen

By ==er vorsshmixh fir die
: Ec-}zle. Die

ﬂ Kihlen der fertigen Kohle er-
. Selsen dabei im Verkohlungscylinder
‘@arch solche Gase von entsprechen-
“%er Temperatur, welche gegen den
== serkoblenden Stoff chemisch in-
s=erent, also geeignet sind, dessen
Sessahlono zu unterbrechen. Es
Wl somit wihrend der Verkohlung
= hend heisses, wihrend der
m& entsprechend kaltes Gas
= den Verkohlungseylinder einge-
Sihrt.  Hierzu geeignete Gase sind
= B. Kohlensiure, thunlichst sauer-
stofffreie  Verbrennungs - Producte,
~ Kalkofengase u. a. m.

Um aus den sogenannten Kohlen-
Lvdraten, cellulosereichen Holz- oder
PHanzenfaserstoffen und deren ver-
wandten Gruppen, wie Holz, Torf,
Stroh, Pflanzenmark, Baumwolle,
Hanf, Flachs, Fruchtkernen, Zucker,

-ms&l&t sowie das Loschen |

von moglichst constanter chemischer
Zusammensetzung (insbesondere bei
niedrigen Temperaturen) zu er-
zeugen, geniigen die bisher be-
kannten Verkohlungsverfahren in
Meilern, Kesseln oder Cylindern mit
directer Feuerung oder tiberhitztem
Wasserdampf nicht oder doch nur
unvollkommen. Es entfallen viel-
mehr hierbei betrichtlich variirende
Kohlenarten, welche auchnach Unter-
brechung des Verkohlungsprocesses
noch nachkohlen, hauptsichlich in-
folge der in den Kohlen aufge-
speicherten Wirme. Selbst bei ge-
schickter Leitung der genannten
Verkohlungsprocesse lassen sich in
den einzelnen Chargen kohlenstoff-,
sauerstoff-, wasserstoffreiche bis arme
Producte nachweisen, wie schon die
Schattirungen der erzeugten Kohle
von roth bis schwarz zeigen. An
den Verkohlungsprocess schloss sich
dann das sogen. ,Dimpfen, das
tagelang dauerte und nie ohne quan-
2‘*



fitative und qualitative Verluste an
*Kohle durchgefiihrt werden konnte.
Man hat zur Beschleunigung des
Dimpfens zwar fussere Kiihlung za
verwenden gesucht, aber vollen Er-
folg micht erzielen komnen. Der
Grund davon liegt wesentlich darin,
dass bei Ausfibrung dieser Ope-
rationen der Zutritt atmosphérischer
Luft zu den zu behandelnden glithen-
den oderabkiihlenden frischen K ohlen
nicht gehindert werden kann, deren
Porositit und Absorptionsvermsgen
im heissen, frischen Zustande am
grossten sind. Bei dem Kiihlen im
Diimpfer tritt stets der Umstand ein,
dass sich nur die Oberfliche der
frisch erzeugten Kohle sittigt, wiih-
rend ihr TInneres seinem Ab-
sorptionsbediirfniss nicht geniigen
kann; letzteres erwacht von neuem
bei einer machfolgenden Zerkleine-
rung und verursacht Selbstentziin-
dung des Kohlenpulvers bezw. Ex-
plosionen bei der Pulverfabrikation.
Das schnelle Loschen und Kiihlen
im Verkohlungseylindermittelst eines
dazu geeigneten (Gfases von ni edriger
Temperatur schliesst zuniichst eme
Beriihrung mit atmosphiirischer Tuft
vollkommen aus und zwingt ausser-
dem die frische Kohle, ihrem Ab-
sorptionsbediirfniss durchaus zu ge-
niigen, also alle ihre Poren mit dem
betreffenden Gase zu filllen. Die
Kohle wird also in ihrer ganzen
Masse gleichmissig gesattigt und
dadurch ein homogenes Product.
Die so im Zustande hichster Poro-
sitéit gesittigte und schnell gekiihlte
Kohle kann bei ihrer Zerkleinerung
Saverstoff aus der Tuft plstzlich
und i grossen Mengen nicht mehr
aufnehmen; sie ist daher gegen
Selbstentziindung gesichert,

Das Verfahren giebt ferner die
Mittel an die Hand, die Verkohlung
bei bestimmten beabsichtigten Tem-
peraturen plotzlich zu unterbrechen
oder gleichzeitie die Kohle von

| lichst erhalten.

imnen und aussen kriftic abzu-
kiihlen; es konnen somit alle
eingangs genannten Stoffe zur Ver-
kohlung gebracht und eine Kohle
von aunsschliesslich rother, brauner
oder schwarzer Art von sehr gleich-
missiger chemischer Zusammen-
setzung erzeugt werden. Durch die
Verkohlung bei niedriger Tempe-
ratur wird die Structur des Zell-
gewebes in der Kohle selbst mog-
Dadurch kann die
Dichtigkeit, Entziindung und Ex-
plosionsgeschwindigkeit des herzu-
stellenden Schiess- und Spreng-
praparates bei geeigneter Wahl und
chemischer Zusammensetzung der
Kohlenstoffart nach Belieben erhoht

| und beschleunigt oder verlangsamt

werden. Dieser. Umstand ist fiir
die Ziwecke einer Pulverkohle bezw,
fitr die Entwickelung der modernen
Pulverfabrikation von micht zu
unterschiitzender Bedeutung.

Der in der Zeichnung dargestellto
Ofen zur Durchfithrung des vor-
stehend beschriebenen Verfahrens
ist nur mit einer Muffel M ausge-
fithrt. Dieselbestrigt in ithrem Tnnern
den Verkohlungscylinder €, welcher
wiederum die zar Aufnahme des
zu verkohlenden Stoffes bestimmte
Trommel 7' umschliesst. TUm be-
quemes Kin- und Ausbringen des
Rohstoffes bezw. der fertigen Kohle
zu sichern, benutzt man dazn zweck-
méssig eine zweite aus 7' entforn-
bare durchlscherte Trommel, wie
auf der Zeichnung angedeutet. (¢ so-
wohl wie T sind mit entsprechenden,
den gegenseitigen Abstand bestim-
menden Rippen oder Bolzen ver-
sehen. Im eigentlichen Feuerraum
Liegt der Ueberhitzungsapparat, hier
eine Rohrschlange S, welcher durch
ein Rohr » das zu erhitzende Gas zu-
gefithrt wird. S communicirt mit ¢
durch das Verbindungsrohr r, ; die
Destillationsproducte entweichen mit



-
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‘dem zur ?erkohlung benutzten Gase
‘durch dds Rohr 7,. Die Rohre r,
-und r, sind entsprechend losbar und
leicht zugiinglich mit dem Deckel
D), von C verbunden, dessen andere
Seite der loshare Deckel D, ver-
schliesst. (O selbst und alle seine
Verschliisse miissen gasdicht sein.
Die auf dem Roste S verbrennenden
Heizstoffe, in der vorliegenden Aus-
Sibrungsform Koks, erhitzen zu-
niachst die Rohrschlange S in der
Hauptsache durch Strahlung; die
Fenergaseiibersteigen danndieFeuer-
bricke F und erwirmen abwiirts-
steizend die Muffel M von aussen,
‘=m dann durch die Fiichse f,1.7; . . .
mach der Esse E zu entweichen.
er Werboblonoseylinder C ist mit
W arme mnd Druckmesser versehen,

mm Wempersiur und  Spannun
controliren zu Pkﬁnnelf
Naek Wollendung des Verkohlungs-
Eeeesses werden die in den Muffel-
Slassdeckeln 7, und ¥, befind-
Shmes Iocher I, I, I, . . . gebffnet
&=n die directe Verbindung des
Messmes zwischen M und ¢ ver-
= vorher geschlossener
ber X geoffnet, so dass in
Hanm zwischen Muffel und Ver-
Bl viinder kalte Tuft zum
Swecke energischer Kiihlung einge-
sess wird.  Gleichzeitig wird das
= vom Roste durch Ausziehen
Ser Hoststibe entfernt und kaltes,
©= Verkohlung unterbrechendes Gias
8 oo die directe Verbindung mit
==, Zaltes Gas enthaltenden (Gas-
weslter vermittelndes Rohr », dem
s=em des Verkohlungseylinders zu-
= Der Schieber X und die
SeSimungen (, l,l, ... kinnen auch
sibrend des Verkohlungsprocesses
= Begelung der Temperatur be-
sizt werden; ihre Oeffnung wiirde
- B. einer ctwaigen iibermassigen
Sisigerung der Wirme, durch zu
sarkes Feuern verursacht, wirksam
mtoeoentreten.

Biepals
-

=nhrt,

3 —_—

Wihrend die Verkohlung bei
Ueberdruck im Verkohlungseylinder
vorgenommen wird, kann das Sit-
tigen der frischen Kohle mit dem
die Verkohlung hemmenden Gase
auch bei Unterdruck geschehen, ihn-
lich wie bei dem Imprigniren von
Holz mit fiulnisshindernden Stoffen.

Um den Abzug der Destillations-
producte zu erleichtern, kénnen die-
selben abgesaugt oder wenigstens
dem Verkohlungscylinder eine ge-
neigte Lage gegeben werden, zum
Zwecke, die Bildung von Glanz-
kohle zu vermeiden., Auch kann der
eigentliche Verkohlungscylinder oder
auch die Muffel sammt Inhalt dreh-
bar eingerichtet werden, alles Mittel,
um die Erzeugung einer gleichmiissi-
gen Kohle zu unterstiitzen. Wird
Kohlenséiure verwendet, so kann
dieselbe, gasformig erhitzt, zum
Verkohlen, in flilssiger Form zum
Kiihlen dienen.

Eine Wiedergewinnung des zur
Verwendung gelangenden Gases aus
dem dem Verkohlungseylinder ent-
weichenden Gasgemisch kann eben-
falls eingerichtet werden.

Parenr-Axspiriicons.

1. Eim Verfahren zur Herstellung
von Kohle aus organischen Sub-
stanzen (z. B. Holz, Torf, Stroh,
Hanf), bei welchem sowohl die
Verkohlung als auch das Lioschen
und Kiihlen (also nicht die Ver-
kohlung allein) mittelst solcher
Gase (z. B. Kohlensiure, sauer-
stofffreie Verbrennungsproducte)
bewirkt wird, welche gegen das
behandelte Material chemisch in-
different sind, also bei ent-
sprechender Abminderung ihrer
Temperatur die Verkohlung sicher
zu unterbrechen vermdogen.

. Hin zur Ausfithrung des unter 1.
gekennzeichneten Verfahrens be-
stimmter Ofen, sofern bei dem-
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. selben der Ueberhitzungsapparat |

processes von ausseu, erwirms?
» (5 im Feuerraum liegt und die

wird, dagegen mnach de. cn Voll-

den Verkohlungscylinder (¢) ent-
haltende Muffel (47) von den ab-

zichenden Verbrennungsproduc- |

ten wihrend des

Verkohlungs- |

endung bezw. withrend 5 r Kiihl-
periode kalte Luft im Muffel
innern um den Verly ! lungs-
cylinder circulirt,

Hierzu 1 Blatt Zeic!mungen.

———
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DEUTSCHES REICHS-PATENT

PATENTSCHRIFT N° 44078

— - KLASSE 10: BRENNSTOFFE.

HERMANN GUTTLER v REICHENSTEIN 1. SCHLESIEN.

Neuerung an Oefen
zur Herstellung, zum Ldschen und Kiihlen von Kehle, vornehmlich zum Zwecke
der Fabrikation von Schiess- und Sprengpriparaten. ;

Zusatz zum Patent No. 42 470 vom 12, Mai 1887.

Bei der praktischen Durchfiih-

rung des durch Patent No. 42470 |

geschiitzten Verfahrens haben sich
an dem dazu benutzten Ofen con-

- structive Aenderungen wiinschens-

werth gemacht, welche in ihrer Ge-
sammtwirkung eine Steigerungseiner
Leistungsfiihighkeit, sowie eine Grite-
zunahme der erzeugten Kohle er-
reichen sollen.

Zundchst haben die Hindernisse,
welche gewisse pulverférmige, oder
mn verfilztem Zustande befindliche
zu verkohlende Stoffe, z. B. Holz-
mehl, Gespinnstfasern, dem gleich-

kohlungseylinders erforderlich ge-
macht, sondern es musste auch das
Gas durch Einsitze von zweckdien-
licher Form gezwungen werden,
einen Weg zu nehmen, welcher die
erreichbar innigste Berihrung mit
dem zu behandelnden Stoff gewiihr-
leistete.

Die inderfolgenden Beschreibung

| angezogenen Buchstaben haben, so-

miissigen Durchstromen des fiir die |

- Verkohlung, das Lioschen und Kiihlen

benutzten Gases entgegensetzten,
nicht nur eine sorgfiltigere, den je- |
weiligen Higenschaften des ver-
wendeten Materials entsprechende
Packung der Beschickung des Ver-

fern sie sich auf der zur Patent-
schrift No. 42470 gehirigen Zeich-
nung vorfinden, die gleiche Bedeu-
tung wie dort.

Eim erstes Hiilfsmittel, um eine
sehr gleichmissige Kohle, nament-
lich bei niedrigen Temperaturen, zu
erzielen, besteht darin, die Vorbe-
reitung des zu verkohlenden Stoffes
| derart vorzunehmen, dass bei mog-
lwhster Gleichmissigkeit der Form
der einzelnen Elemente dem durch-



stromenden Gase thunlichst grosse

s Oberfliche dargeboten wird, z B.
emphiehlt es sich fiir die Verkoh-
lung von Holzarten bei niederen
Temperaturen, das Holz in Form
von gerollten oder gelockten Spiahnen
bezw. in Form loser Holzwolle zur
Beschickung des Verkohlungscy-
linders zu verwenden, dessen Be-
schickung also mit ,locker schiitten-
den Elementen® vorzunehmen.

Um eine handlichere Beschickung
und Entleerung des Verkohlungs-
cylinders € zu erméglichen, ist der-
selbe ausziehbar aus der Muffel M/
angeordnet. Zu den ohne Weiteres
erkennbaren Vortheilen bequemeren
Fiillens und Entleerens von ¢ kommt
noch eine gesteigerto Leistungsfihig-
keit des Ofens, da, wihrend man
das Kiihlen der fertigen Kohle nun-
mehr ausserhalb des Ofens bezw.
der Muffel M vornimmt, ein zweiter
Verkohlungseylinder in letztere ein-
gesetzt und mit dem Gaserhitzungs-
apparat I geeignete Verbindung
gebracht werden kannm,

Auch hinsichtlich der Wirme-
verhiltnisse im Ofen und dessen
Haltbarkeit ist die Vornahme des
Kiihlens ausserhalb der Muffel M
nicht ohne giinstigen Einfluss, ob-
gleich die hier in Frage kommen-
den Temperaturschwankungen nicht
ausserhalb allzu schidlich wirkender
Grenzen liegen.

Um eine thunlichst innige Be-
riihrung des wirmetragenden Gases
mit dem zu behandelnden Stoffe zu
sichern, wird ersteres gezwungen,

vorgeschriebene Wege zu machen, |

und zwar durch Einsitze, wie die-
selben auf der beiliegenden Zeich-
nung unter ¢ b ¢ de und f beispiels-
weise dargestellt sind, Die Kin-
sdtze in Scheibenform a b¢ und d
zwingen das Gas, Zickzackwege,
wie durch die Pfeile auf der Zeich-
nung angedeutet, zu nehmen, und
bewirken ausserdem noch eine Tren-

l

I

nung des zu behandelnden Mate-
rials in diinne gesonderte Schichten,
welche eine gleichmiissige Packung
erheblich erleichtern. Die Einsiitze
der Form ¢ und f bilden Hiilsen,
welche mit dem zu verkohlenden
Stoffe gefiillt und in den Verkoh-
lungscylinder entsprechend einge-
setzt werden. Dieselben heseitigen
die durch das Eigengewicht der zu
verkohlenden Stoffe bedingten Dich-
tigkeitsunterschiede in den oberen
und unteren Schichten der Beschi-
ckung.

Bei den runden Hiilsen, deren
Abmessungen man den besonderen
Eigenschaften des hineinzugebenden
Rohstoffs anpasst, kann das durch-
stromende Gas auch don zwischen
den einzelnen Hiilsen befindlichen
frelen Raum durchstromen. Bei
Hiilsen von Bienenzellenform, wie f
solche darstellt, konnen entweder
sémmtliche Hiilsen gefiillt, oder
einige gefiillt, andere leer sein; die
Hiilsen von der Form e und f kénnen

| parallel zur Achse des Verkohlungs-

cylinders eingeschachtelt werden
oder winklig zu derselben, auch
kinnen ihre Abmessungen variirt
und die Hiilsen aus massivem oder
durchlochtem Blech, aus Draht-
geflecht u. 5. w. hergestellt werdon,
kurz, es ist sofort zu erkennen,
dass man die Art der Packung
leicht der Eigenart des Rohstoffes
anzupassen vermag. Ks konnen
auch auf diese Weise verschieden-
artige Kohlenhydrate gleichzeitig
verkohlt werden, um gewisse Misch-
kohlen von erprobter Wirkung zu
erzielen.

Die Gesammtwirkung aller der
angegebenen Hiilfsmittel sichert eine
gesteigerte Leistung des Ofens und
e erheblich verbessertes Product,

PAreENT-ANSPRUCH:

Bei dem in Anspruch 2. des Pa-
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HERMANN GUTTLER 1n RE[CHENSTEINH (SCHLESIEN).

He’l-lerung an Oefen zur Herstellung, zum Léschen und Kilhlen von Kohle, vornehmiich zum
Zwecke der Fabrikation von Schiefs- und Sprengpraparaten.
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DEUTSCHES REICHS-PATENT

PATENTSCHRIFT N° 81584

- KLASSE 10:

BRENNSTOFFE,

W. GUTTLER 18 REICHENSTEIN I. SCHTESIEN.

Ofen zur Ausfilhrung des durch Patent No. 42470 geschiitzten Verfahrens
zur Herstellung, zum Lischen und Kiihlen von Kohle, vornehmlich zum Zwecke

o

der Fabrikation von Schiess- und Sprengpréparaten.

Zusatz zum Patent No. 42 470 vom 12. Mai 1887.

Bei der weiteren Entwickelung
des durch Patent No. 42470 ge-
schiitzten Verfahrens hat es sich
vornehmlich fiir die niedrigen Ver-
kohlungsstufen (Dérrungen) z. B.
fir Cellulose in Pappen, Spahn-
oder Rollform als zweckdienlich er-
wiesen, von der dusseren Beheizung
der Muffel M abzusehen, und die
ganze Wirmezufuhr ausschliesslich
durch die Wirme des zur Verkoh-
lung dienenden indifferenten Gases
zu bewirken. KEs kommt somit die
Feuerung durch demn Rost E in
Fortfall, an dessen Stelle ein fiir
die HErzeugung des heissen Gases
geeigneter Apparat, z. B. ein Gas-
erzeuger (Schwelgaserzeuger) tritt,
welcher das indifferente Gas in ge-
eigneter Zusammensetzung und Tem-
peratur liefert. Hs ist also eine
Trennung der zur Erhitzung des
mdifferenten Gases benntzten Feue-
rung vom eigentlichen Verkohlungs-
apparate durchgefiihrt.

Der neue Apparat zeigt im
Wesentlichen dieselben Theile wie
der altere Ofen, nur ist ersterer be-
(quemerer Handha,bung wegen nicht
mehr mit liegendem, sondern miit
stehendem Verkohlungseylinder aus-
gefiihrt. Die Zeichnung veranschau-
licht einen solchen Apparat in
Fig. 1 in senkrechtem Mittenschnitt.
Derselbe trigtim Innern der Muffel 27
den Verkohlungseylinder O, welcher
wiederum die zur Aufnahme des zu
verkohlenden Stoffes bestimmte aus-
ziehbare Trommel 7' umsechliesst.

¢ sowohl wie 7 sind mit ent-
sprechenden, den gegenseitigen Ab-
stand bestimmenden Rippen oder
Bolzen versehen. Der - Verkohlungs-
cylinder C ist durch einen Charnier-
deckel D! verschlossen, nmschlossen
witd C von dem Gohiuse G, ver-
schlossen durch einen Charnierdeckel
D? Die Muffel M trigt einen
Ring R mit Léchern 0, 0%
(Figur 2, Oberansicht), welcher den



Abstand vom Gehiiuse G sichert. |
m unteren Ende des letzteron be. |
nden sich Locher 71, 1% . .. (Fig. 3,

Schnitt nach 3—3 Fig. 1), welche |

mit ausziehbaren Stopseln st, s?. | |

verschlossen sind, Die Einstromung
der heissen, die Verkohlung be-
wirkenden Gase findet durch das )

Rohr 7, der Abzug der Destillati ons-

producte mit dem zur Verkohlung

benutzten Gase durch das Rohr 3

statt. Die Regelung der Zu- und |

Abstromung wird durch Hihne bezw.,

H' wnd H* bewirkt. Zur Beob-(

achtung der erforderlichen Verkoh-

lungstemperatur sind in den Rohren [

r' und #? Pyrometer angeordnet. |

Der Betrieh eines solchen Apparates |

gestaltet sich folgendermaassen: J

Nachdem die Trommel 7 mit
dem zu verkohlenden (zu dérren- |
den) Stoff in den Verkohlungs- |
cylinder C eingesenkt und dessen

Charnierdeckel D! verschlossen ist, |

werden auch das Gehiuse G mittelst [

des Charnierdeckels D* sowie die |

Locher 71, 12, | mittelst derStipsel s?, |

8% .. geschlossen; hierdurch wird |

zwischen dem Verkohlungscylinder !

C und dem Husseren Gehiuse (G |

eine Luftschicht gebildet, welche |

wihrend der Dauer der Erwirmung |
nicht erneuert wird. Nunmehr findet
die Einfithrung des die Verkohlung
bewirkenden indifferenten heisser

Gases durch das Rohr ! statt, und

nimmt dasselbe den durch Pfoile [

angedeuteten Weg, um schliesslich |

|

Hie

rzu 1 Blatt Zeichnungen.

mit den Destillationsproducten durch
das Rohr »* zu entweichen. Nach
vollendeter Verkohlung wird die
Kiihlung in derselben Weise be-
wirkt, wie in Patent No. 42470
ausfiuhrlich beschrieben; wird die
Kithlung im Apparate selbst vor-
genommen, so beschleunigt man die
Abkﬁ_hlungdesVerkohlungscy]inders
C von aussen durch Oeffnung des
Charnierdeckels D? und Ausziehen
der Stopsel s!, 52, ., es findet

| dann  ein lebhafter Lilftwechsel in

dem Raume zwischen dem (Grehiiuse
G und dem Verkohlungscylinder ¢
dadurch statt, dass die warme Luft
aus diesem Raume durch die T,écher
0% 0% . .. des Ringes nach oben

- entweicht und durch die geoffneten
' Locher 11 12, |

. . des Gehduses G
kiltere Aussenluft’ nachsaugt und
dadurch eine kriiftige Kiihlung des
Verkohlungscylinders ¢ bewirkt.

Parexr A xsprucH

Em zur Ausfithrung des durch
Patent No, 42470 geschiitzten Ver-
fahrens bestimmter Ofen, sofern bei
demselben die Erwirmung des Ver-
kohlungscylinders (€) im Tnnern der
Muffel (47) ausschliesslich durch die
Wirme des zur Verkohlung be-
nutzten indifferenten Gases (also
nicht mehr durch die Verbrennungs-
Produete einerbesonderen Feuerung)

| derart bewirkt wird, dass eine Fr-

wirmung der Muffel (47) von aussen
iiberhaupt nicht stattfindet,




W. GUTTLER in Reichenstein, Schlesien.

Ofen zur Ausfuhrung des durch Patent No. 42470 geschiitzten Verfahrens zur Her-
gtellung zum Loschen und Kiihlen von Kohle, vornehmlich zum Zwecke der Fabrikation
von Schiess- und Sprengpriiparaten.
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Rauchloses Pulver
,Plastomenit.

DEUTSCHES REICHS-PATENT

PATENTSCHRIFT N 56 946

KLASSE 39: Horn, Evreneein unp prasTiscs Massex.

HERMANN GUTTLER 1x REICHENSTEIN 1. SCHILESIEN.

Verfahren zur Herstellung einer formbaren Schmelzmasse
aus festen Nitrokohlehydraten und festen MNitrokohleiiwasserstoffen.

Patentirt im Deutschen Reiche vom r7. December 183g ab.

Bringt man Nitrokohlenwasser-
stoffe von fester Beschaffenheit, z. B.
Di-, Trinitrobenzol, Di-; Trinitro-
toluol, Di-, Trinitrophenol, Mono-,
Di-, Trinitronaphtalin und verwandte
Verbindungen durch Zufithrung von
Wiarme zum Schmelzen und setzt
ihnen m diesem Zustande feste
Nitrokohlehydrate, =z B. Nitro-
verbindungen der Cellulose-, Zucker-,
Stirke-, Gummiarten zu, so werden
dieselben vollstindig gelost. Giesst
man die entstandene Lésung oder
Schmelze in Formen, so erstarrt sie
und verdichtet sich zu einer harten,
knochenihnlichen Masse, welche
gegen Feuchtigkeit und Witterungs-
einfliisse unempfindlich ist. Diese
Masse, ,,Plastomenit genannt, lisst
sich nicht nur umschmelzen, giessen,
schneiden, abdrehen, bohren, glitten,
walzen, pressen und dadurch zu
massiven oder hohlen Kunstgegen-
standen verarbeiten, sondern kann
auch als schiitzender TUeberzug

(Lack, Glasur) angewendet oder auf '

Gegenstinde aufgetragen werden.
Ferner kann man , Plastomenit® in
anderen Stoffen direct entstehen
lassen, indem man die Schmelz-
masse 1in firbenden Materialien,
z. B. Zinkweiss, Kreide, Ultramarin,
Zmnober, Fuchsin, Pikrinsiure,
Chromgriin u. a. m., entstehen lisst
oder solche der Schmelze zusetzt.
Auf solche Weise lassen sich Nach-
bildungen von Lapis lazuli, Malachit,
Alabaster, Elfenbein oder Korallen
u. dergl. erzeugen und andererseits
auch Stoffe und Gewebe aller Art
wasserdicht imprégniren.

Durch geeignete Zusiitze von
Sauerstofftrigern, z. B. salpeter-
sauren, chlorsauren, iibermangan-

sauren, chromsauren, pikrinsauren,
nitrobenzoésauren, nitroweinsauren
Salzen zu dem rohen Plastomenit
kann man aus dieser an und fiir
sich unexplosiblen Masse Explosiv-
stoffe zusammensetzen, auch lisst
sich ein etwaiger Ueberschuss an
einzelnen Nitroverbindungen ays



dengelben hehufs Veréinderung der
Structur und des Effectes durch
Eimwirkung bekannter, kaltfliissiger
Losungsmittel, z. B. Aceton, Aether,
Aethylalkohol, Kampferphenol und
dhnlicher  Kampforkohlenwasser-
stoffverbindungen, wieder l6sen und
auslaugen, Alle "diese neuen Ex-
plosivstoffo eignen sich Vorzugs-
weise als Schiessmittel, emige der-
artige Compositionen sind rauch-
schwach oder ginzlich rauchfre;
und kénnen auch zur Erzielung
von scharfen, farbigen Lichteffocten

Z  B. in  krepirenden Hohl-
geschossen) dienen.
Beispiele:
1. Zur Herstelling von Ala-
baster - Elfenbeinmasse  wird

1 Theil Nitrocellulose von der Nitri-
rungsstufe der Collodiumwolle in
4 bis B Theilen schmelzendem
Dinitrotoluol im Wasserbade gelost
und der Schmelze so lange Zink-
weiss, Kreide oder eine andere ge-
eignete Farbe zugesetzt, als sie
noch fliesst, wnd darauf das Ge-
misch in Formen gegossen., Nach

dem Frstarren erhilt man eine
Masse, welche hinsichtlich der
Schonheit und Farben reinheit dem

natiirlichen Elfenbein und Alabaster
nicht nachsteht,

- 2. Zu rother Korallen-Por-
phyr-Tmitation und dergl. ver-
wendet man Mennige, Zmnober,
Fuchsin und verfshrt sonst, wie
unter No, 1 erwahnt,

EARTE

8. Zur Bereitung von T.acken
und Glasuren verschmilzt men
1 Theil Collodiumwolle mit 6 bis 7
Theilen Dinitrotoluol, zur Erzielung
einer leichtfliissigen Masse, welche
auf den Gegenstand gegossen und
mit warmen Walzen aufpolirt wird.
4. Zur Darstellung von Ex-
plosivstoffen nach Art des so-
genannten Melinits schmilzt man
1 Theil Collodiumwolle mit 5 Theilen
Dinitrotoluol und setzt' der Schmelze
Pikrinsture oder pikrinsaure Salze
za.  Pir scharfo TLeuchteffecta
(z. B. fiir krepirende Hohlgeschosse)
empfiehlt sich ein Zusatz von bis
70 pCt. salpetersaurem Strontian,
welcher rothes Iicht erzeugt, oder
anderen Salzen der alkalischey
Erden, -1 g

Parenr- Ansrrucnh:

Ein Verfahren zur Herstellung
einer durch Giessen formbaren
Schmelzmasse, sofern dieselbe durch
Vereinigung von bei gewdhnlicher
Temperatur  festen Nitrokohle-
hydraten (wie Nitroverbindungen
der Cellulose-, Zueker-, Stiirke-,
Gummiarten) mit festen Nitro-
kohlenwasserstoffen (wie Di-, Trini-
trobenzol, Di-, Trinitrotoluol, Di-,
Trinitrophenol, Mono-, Di-, Trinitro-
naphtalin und verwandten Ver.
bindungen) in durch Wirme op.
zeugtem fliissigen Zustande, also
durch Schmelzung, nicht durch ein
kaltfliissiges Losungsmittel (2. B,
Aether) bewirkt wird,
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